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ANFORDERUNGEN &
VORAUSSETZUNGEN

Investition von 300 Mio. € flr Gebaude und Anlagen am
Standort Ludwigsfelde

>

Einhaltung der vorgeschriebenen Gerduscheanforderungen
8000 Auftragspositionen pro Schicht

hochste Effizienz in der Lagerung und Versorgung von
verschiedenen Kleinteilen

Fertigstellung von ca. 17 Fahrzeugen pro Tag

AKL fur die Baureihen Vario und den Mercedes-Benz-Sprinter
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Der Fordertechnik Loop mit Kettenumsetzer

3 AUSLAGERUNGSSTRECKEN IN DER VORZONE
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2 Mustang L mit Kombiteleskop
beliefern die 2 Regalgassen

Das Lastaufnahmemittel Kombiteleskop

Im Falle der Auslagerung wird der vordere Behalter zuerst ausgelagert um den hinteren Behalter zu erreichen. AnschlieBend
wird der erste Behéalter wieder ins Lager zurlickbeférdert. Die Behalter werden vom Mustang L in der Vorzone an den Loop
Ubergeben wo das Ladegut je nach Montagebereich auf 3 Auslagerungsstrecken verteilt wird. Dort stehen die Behalter und
die internen Lieferpapiere zur Abholung bereit, werden mit Staplern bzw. sonstigen Versorgungswagen abgeholt und zum
Montageplatz gebracht. Von dort aus geht erst der nachste Anforderungsauftrag weg, sobald die bestehenden Komponenten

verbraucht sind.

EFFIZIENTE EIN- UND AUSLAGERUNG

Die auf dem Mustang L installierten doppeltiefen Lastaufnah-
memittel (Kombiteleskop) sorgen fir eine &uBerst effiziente
Ein- und Auslagerung der Bevorratungsbehalter und eine
schnelle Ubergabe an die Férdertechnik. Das Kombiteleskop
wird in Hochregal- und Durchlauflagern, Kommissionier-,
Sortier- und Puffersystemen eingesetzt und lagert Ladehilfs-

mittel (LHM) bis 50 kg doppeltief in Regalfacher ein bzw. aus.

Durch die Kombination eines Doppelteleskops mit einem Rie-
menfoérderer ergibt sich die Méglichkeit im Vorzonenbereich
angetriebene Systeme einzusetzen. Die Zentrierung mittels
Klappen gewahrleistet die exakte Ladehilfsmittelpositionie-
rung und verhindert Toleranzsummenfehler.

SENSATIONELL NIEDRIGER GERAUSCHPEGEL

Die befoérderten Behalter sind KLT Standardbehalter mit
Waffelboden, die in der Automobilindustrie gerne verwendet
werden. Eine Herausforderung war es, bei einer Rollenteilung
von 75 mm die vorgeschriebenen Gerauscheanforderungen
nicht zu Uberschreiten. Messungen haben schlussendlich
einen sensationellen Gerduschepegel von 71,3 db ergeben.
Diese Werte konnten durch den Einsatz des Rolllenférderers
Multi erzielt werden. Mit seiner Aluminium Leichtbauweise

ist er fir den Transport der unterschiedlichsten Behalter op-
timiert. Seine Multifunktionalitat erhalt er durch die Mdglich-
keit, ihn vollstandig oder teilweise mit elektromechanischen
oder mechanischen Staumodulen auszurlisten, abh&ngig von
der Leistung und vom Foérdergut. Diese Faktoren machen ihn
zum idealen Geréat fir hochdynamische Anforderungen und
hoéchste Schonung des Fordergutes.








